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Un programa Online relacionado
con el Diseno Estructural y la Industria
¢ Por qué en Tajamary con AFCO e INSCO?

Presentamos la segunda Edicién, esta vez onine, de “Master en Diseiio Estructural y Procesos
de Produccion en la Industria del Packaging” desarrollado por el Instituto Tecnolagico y Grafico o
Tajamar en colaboracién con AFCO e INSCO. aj a m a r.

La Asociacion Espaiola de Fabricantes de Envases y Embalajes de Carton Ondulado (AFCO) es
una organizacion profesional cuya mision es representar y defender los intereses generales y
comunes de todos los asociados ante la Administracion y los grupos de interés con el objetivo
de impulsar el desarrollo y el crecimiento del sector, sus empresas y sus productos.

El Instituto del Carton Ondulado (INSCO) es una entidad creada por expertos del sector con una
larga trayectoria en el mundo de la formacion técnica. Nace en el ailo 2020 con el fin de ofrecer
al sector una institucion educativa que cubra las necesidades formativas existentes en el
sector del embalaje de carton ondulado, llevando a sus espaldas un bagaje de mas de 20 aios
formando a profesionales de la industria.

A través de este curso podras mejorar en tu profesion en poco tiempo y desde cualquier
lugar con conexion a internet. Ponemos a tu alcance un modelo pedagégico mayormente
online, en el que podras gestionar tu tiempo y adquirir conocimientos especializados con el
acompafnamiento de nuestros docentes.

Para realizar esta accion formativa tan solo necesitaras acceder al Campus Virtual de INSCO
para asistir a clases programadas y en directo, en las que podras consultar todas tus dudas a
los profesores, o verlas en diferido tantas veces como quieras.

El curso consta de dos semanas presenciales donde se realizan practicas de laboratorio, se
visitan empresas y permiten “networking” entre asistentes y docentes.

Un contenido novedoso y linico en Espaiia dedicado no solo al diseiio, sino a la produccion

e industria, junto a una metodologia participativa, hacen de este programa una magnifica
oportunidad para adquirir los conocimientos y desarrollar las habilidades mas demandadas
por las empresas y organizaciones dedicadas al disefio y la produccion de envases y embalajes.

El claustro, con una amplia experiencia profesional y vocacién docente, transmiten al
participante las vivencias y experiencias propias del quehacer diario en la empresa dedicada al
packaging; la didactica aplicada facilita la adquisicion de estos conocimientos.

Los mas de 20.000 alumnos que han pasado por Tajamar, y los resultados de satisfaccion
obtenidos, hacen que nos sintamos cada dia mas comprometidos en nuestro espiritu de
servicio a las personas, a las empresas y a la sociedad en general.

Ignacio Villalba Aurelio Mendiguchia
Coordinador del Programa Asesor a la Direccion Técnica
ivillalba@tajamar.es amendiguchia@tajamar.es



Tajamar cuenta con el sello de calidad EFQM
400+

Entre otras cosas, nos comprometemos a ofrecer
a nuestros alumnos:

Unos contenidos actualizados y del maximo
nivel académico

Un profesorado cualificado

Una plataforma fiable y medios avanzados

Una organizacion eficaz

Un esfuerzo por que tengan posibilidades
de mejorar su empleabilidad y su
capacitacion profesional

Una posibilidad de empezar una red

de contactos de futuro en un campo

en el que el Instituto Tecnoldgico y Grafico
Tajamar es especialista

Una formacion para
seguir creciendo
profesionalmente a
través de la adquisicion
de conocimientos,

el intercambio de
experiencias, la
asimilacion de técnicas,
bajo una perspectiva de
reflexion continua, donde
el eje principal son las
personas, y en el que

la sociedad en general
recibe el aporte de valor
de estos profesionales.

En definitiva, deseamos
que nuestros clientes,
nuestros alumnos,
nuestros profesores y
colaboradores, nuestros
aliados y partnersy la
sociedad en su conjunto,
sientan que crecen con
nosotros y nos hacen
crecer como entidad.

Mision Vision

La era de la gestion del
tiempo y el aprendizaje
Online y los entornos
colaborativos, hacen
posibles unas nuevas
organizaciones agiles
y flexibles, donde

la innovacion, la
transparenciay el
liderazgo sea el trabajo
de todos.

Nuestra aspiracion

es convertirnos en el
aliado estratégico de
nuestros clientes en

la transformacion de
sus organizaciones,
ayudar a la evolucion

de los procesos de
gestion aportando
practicas, conocimientos,
metodologias y
herramientas de
desarrollo que permitan
a las organizaciones ser
mas competitivas.

Tajamar, desde sus
origenes como centro de
formacion, se caracteriza
por ofrecer un modelo
de ensenanzay de
trabajo que proporciona
una formacion
individualizada e integral
de la persona, en un
clima de plena libertad y
siguiendo los principios
de trascendencia,
transformacion social,
mejora continuay
realizacion personal,
con la participacion de
todos los integrantes de
la comunidad educativa.
Un punto de referencia
desde los pilares del
respeto, la confianzayla
responsabilidad.



Objetivos

Conocer en profundidad las etapas del disefio
de estructuras y su produccion.

Determinar y solucionar los problemas que pueden
plantear las materias primas en la obtencion
del envase, embalaje o etiqueta.

Conocer las caracteristicas especificas de la gestion
y produccion industrial.

Dotar al alumno en los conceptos de los estandares
de calidad.

Valorar la utilizacion de la impresion digital en la
produccion de productos de packaging.

Estudiar los problemas que surgen en la impresion
dedicada.

Considerar los aspectos fundamentales a tener en
cuenta en la economia circular y la sostenibilidad
y el reciclaje de los materiales.

Saber captar la idea del cliente.
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Saber calibrar los dispositivos empleados en la
preimpresion de envases asi como realizar la gestion
de color entre ellos.

Conocer las caracteristicas y propiedades de
las formas impresoras empleadas para producir
embalajes.

Identificar y desarrollar troqueles y utillajes
en la industria.

Disefiar teniendo en cuenta los elementos visuales y
aplicando los programas mas demandados
por la industria del envase y embalaje.

Conocer las actitudes que debe desarrollar un mando
intermedio con las personas que tiene a su cargo.

Tener en cuenta y valorar los principios de Lean
packaging.

Poner en practica la suma de conocimientos
adquiridos en el programa.

Aprender la metodologia y desarrollo de un trabajo
novedoso de investigacion.



Objetivos y Metodologia

Diseno Estructural y Procesos de Produccion

Metodologia

online

caso propuesto

Proyecto final:

Evaluacion:

Periodo presencial:



Informacion

Diseno Estructural y Procesos de Produccion

Solicitudes

Para solicitar la participacion en este programa,
el interesado debe cumplir alguno de los siguientes
requisitos:
- Titulacion universitaria
o en Ciclos Formativos superiores
- Ocupar un puesto directivo en el sector
del packaging (o préximo a ocuparlo).
- Tener mas de tres afios de experiencia
laboral en la industria del envase
y embalaje.
Inscripciones a traves de la plataforma de INSCO en:
https://institutodelcartonondulado.com/
Se puede solicitar informacion adicional a través de:

www.fpprofessionaleducation.es
email: Javier Labrador (jlvalera@tajamar.es)

Secretaria de Tajamar FP+Professional Education

917571813 / 914772500 (ext. 108)

Acreditacion

Los participantes que superen todos los moédulos,
presenten y aprueben un proyecto final recibiran
el diploma que acredita su aprovechamiento de

la accion formativa. Esta titulacion es propia y no
conducente a créditos ECTS. Se les impondr, la
beca del Instituto Tecnoldgico y Grafico Tajamar
en el Acto de Clausura.

La modalidad es online donde la mayoria del
contenido estara a disposicion del alumno para
que lo pueda visionar a demanda. Las sesiones
presenciales seran siempre por la tarde. Se
publicara un calendario con la planificacion de
estas sesiones. Para el curso académico 21-22
estd prevista una primera edicion de noviembre a
junio y una segunda de enero a julio. Si hubiera
mds demanda se podria estudiar la realizacion de
ulteriores ediciones.

El nimero de horas aproximado, incluyendo clases,
trabajos y proyectos, sera de 300 horas.

La relacion de profesores enumerada podria variar
en funcion de condicionantes ajenos al programa.
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Se puede optar estas modalidades de pago:

Pago (nico: 5.950 €
Pago aplazado: inscripcion de 3.150 € y ocho
mensualidades de noviembre a junio de 400 € cada una

Descuentos del 10% para asociados a AFCO, ACCCSA y
antiguos alumnos de FP de Tajamar.

Notas:

La accion formativa puede llegar a ser bonificable por la
empresa.

Tajamar se reserva la posibilidad de introducir

cambios en la programacion, asi como el derecho de
suspender el curso si no se alcanza la cifra minima de
participantes, sin otra obligacion que la devolucion de
las cantidades aportadas por cada inscrito.

tajamar.



Areas y médulos

Diseno Estructural y Procesos de Produccion

Relacion de madulos formativos

DISENO, ESTRUCTURA Y PREPARACION

Fundamentos de reproduccion en el disefio estructural

Diseno de estructuras con programas vectoriales

Principios de diseno de estructuras con ArtiosCad

Principios y elementos del diseno grafico para envase y embalaje
Consideraciones del disefo a la linea de troquel

La gestion de color en el proceso productivo

Optimizacion de PDFs de calidad grafica

El diseno y la Impresion 3D como parte del desarrollo del disefio estruc-
tural

AREA DE IMPRESION DE PACKAGING

Preparacion del diseino y tipologias de clichés para flexo

Tintas: imprimir, una parte de un complejo proceso

Soportes celulésicos para packaging y caracteristicas

Calidad en papel, carton ondulado y cajas: ensayos

Packaging: del cilindro a la nevera

Impresion de materiales complejos

El envase y embalaje impreso en offset

Impresion digital y packaging

AREA DE PRODUCCION Y GESTION

Habilidades de los mandos intermedios en el liderazgo de personas
Mejoras con lean packaging

Direccion de operaciones y gestion de la produccion en packaging
Habilidades transversales - Soft Skills

Economia circular en el diseno estructural y sus procesos productivos
PROCESOS DE ACABADOS Y EXPEDICION

Troquelado: configuracion y optimizacion

Ennoblecimiento y acabados en packaging

Gestion de la cadena de suministro y operaciones del packaging
PROYECTO FINAL

Elaboracion de proyectos

Proyecto fin de programa

Los participantes adquiriran un
conocimiento integral de la industria

del Packaging. Para ello, los contenidos
se presentan en cuatro areas principales
—Diseno, Estructura y Preparacion,
Impresion de Packaging, Produccion y
Gestion y Procesos de Acabados— que
integran los modulos representados en
el programa
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A. Diseiio, estructura y preparacion

Al

FUNDAMENTOS DE REPRODUCCION EN EL DISENO
ESTRUCTURAL

Fases de trabajo en el proceso de creacion y reproduccion de un producto
para packaging // Proyectos de disefio estructural // El &rea de disefio //
Maquetas y planos // Tecnologias de impresion // Elaboracion de utillajes.

A2

DISENO DE ESTRUCTURAS CON PROGRAMAS VECTORIALES
Boceto y construccion vectorial // Creacion del troquel // Desarrollo del
envase atendiendo al canal del carton // Herramientas vectoriales en la
creacion del envase // Ajuste del arte final al troquel // Modificacion de
elementos claves del arte final / Gestion de tintas planas // Importacion
de estructuras creadas en ArtiosCad desde lllustrator.

A3

PRINCIPIOS DE DISENO DE ESTRUCTURAS CON ARTIOSCAD
Introduccion a ArtiosCad // Planificacion del disefio // Creacion y

gestion de proyectos // Builder y estandar // Disefiador y herramientas

// Fabricacion y paletizado de productos // Construcciones en 3D para
packaging // Ejercicios practicos reales para cada aplicacion.

A4

PRINCIPIOS Y ELEMENTOS DEL DISENO GRAFICO

PARA ENVASE Y EMBALAJE

Lenguaje visual: comunicacion y discurso // El proceso creativo //
Retérica visual y storytelling aplicada al envase y embalaje // Enfoque
tipografico: dato e imagen // lecturabilidad legibilidad y estilo // Peso y
equilibrio visual // El color y sus significados // Armonizacién de colores
para el envase y el embalaje // El color y la visualidad // Codigos de barras
y otras simbologias.

A5

CONSIDERACIONES DEL DISENO A LA LINEA DE TROQUEL
Del nuevo disefo idea del cliente a la ejecucion // PLVs, tétems y
expositores; FSU (floor stand unit), POS (point of sale) e islas //
Materiales usuales para su fabricacion // Utilleria: pinzas, barras, tetones,
ganchos... // Fabricacion de estructuras, cajas y estucheria // Eleccion del
tipo de fleje en el disefio // Introduccion a la arquitectura efimera.

A6

LA GESTION DEL COLOR EN EL PROCESO PRODUCTIVO
Conceptos basicos del color // Aplicacion de la gestion del color en los
programas // Galibracion de dispositivos y Pruebas de color en packaging
// Seguimiento del color durante el proceso de impresion // Control de
colores directos para la impresion.

A7

OPTIMIZACION DE PDFs DE CALIDAD GRAFICA

PDF/X // Utilidades de Acrobat, Callas y PitStop // Chequeos de PDFs
externos para packaging // Correccion de errores (Callas y PitStop) //
Aplicaciones concretas en la industria.

A8

EL DISENO Y LA IMPRESION 3D COMO PARTE

DEL DESARROLLO DEL DISENO ESTRUCTURAL

Tecnologias de impresion 3D // Software para el disefio 3D // Aplicaciones
de las tecnologias 3D al mundo del packaging // Desarrollo de proyectos
de disefo estructural con la ayuda de la impresion 3D, competitividad y
reduccion de plazos para la salida al mercado.

DEPP ¢ 8

B. Impresion de packaging

B1

PREPARACION DEL DISENO Y TIPOLOGIAS DE CLICHES
PARA FLEXO

La importancia de la preimpresion // Cliché segin producto y calidad
/I Ajustes y controles, tipologias de méaquinas, trapping, distorsiones //
Fabricacion de clichés analdgicos // Grabado de clichés digitales.

B2

TINTAS: IMPRIMIR, UNA PARTE DE UN COMPLEJO PROCESO
Tipos de tintas y composicion // Propiedades // Clasificacion segin su uso
en packaging: baja migracion, con resistencias a agentes, con resistencias
ala luz // Tintas para laminacion // Tintas para procesos térmicos
(esterilizacion y similares) // Seleccionar la tinta correcta para una
aplicacion // Golores directos y ensayos // Sostenibilidad // Cost in use.

B3

CARACTERISTICAS Y COMPOSICION DE LOS SOPORTES
CELULOSICOS PARA PACKAGING

Composicion de materiales celuldsicos // El cartén ondulado: procesos de
fabricacion // Soportes, papeles, canales, acabados // Soportes especiales:
casos précticos // Utiles reciclado y sellos identificativos // Tendencias

B4

CALIDAD EN PAPEL, CARTON ONDULADO Y CAJAS: ENSAYOS
MAS COMUNES

Introduccidn a los soportes para packaging // Definicion de ensayo,
factores que intervienen y su control // Definicion de normas de ensayo //
Quién debe realizar el ensayo // Ensayos en papel // Ensayos sobre carton
ondulado // Ensayos sobre cajas // Ejemplos y précticas.

B5

PACKAGING: DEL CILINDRO A LA NEVERA

Fundamentos técnicos del huecograbado // Aplicaciones del
huecograbado para packaging flexible // Tipologia de maquinas //
Cilindros para huecograbado: grabacion y uso // Materiales, utillaje y
auxiliares // Impresién en hueco sobre papel // Procesos de laminacion //
Operaciones de corte // Fabricacion de sleeves // Pouches.

B6

IMPRESION DE MATERIALES COMPLEJOS

Introduccidn a los formatos de impresion // Innovaciones tecnoldgicas

// Esquemas de grupos de impresion mdltiples, configuraciones de
rotativas, acabados // Clasificacion de materiales flexibles // Peliculas y
complejos plasticos en la impresion de packaging // Trabajos comerciales
// Puestas a punto // Sistemas de secado // Calidad del producto impreso.

B7

EL ENVASE Y EMBALAJE IMPRESO EN OFFSET

Fundamentos del sistema de impresion // Especificaciones para la
impresion de envases y etiquetas // Posibilidades de acabados en linea
// Preparacion de la maquina para la impresion de envases // Control de
calidad en produccion // Estandarizacion.

B8

IMPRESION DIGITAL Y PACKAGING

Tecnologias de impresion digital disponibles // Aplicaciones de la
impresion digital en la industria del packaging // Tecnologia por productos
// Posibilidades de personalizacion, pequefa tirada y prototipos //
Estandarizacion de color (certificacion FOGRA) / Otros acabados digitales
(Sistemas de seguridad integrada en la impresion, tecnologias de
ennoblecimiento digital y troquelado digital).



C. Produccion y gestion

C1

HABILIDADES DE LOS MANDOS INTERMEDIOS EN EL
LIDERAZGO DE PERSONAS

Predambulo // La habilidad de delegar // Los siete pasos de la delegacion
efectiva // La Habilidad del enfoque al cliente // Los 4 circulos de servicio
al cliente // La habilidad de impulsar la creatividad en su equipo de
colaboradores // Plan de accion personal // La habilidad de invertir
eficazmente el tiempo.

Cc2

MEJORAS CON LEAN PACKAGING

Las cinco eses // Gestion visual // Gestion de la cadena de valor // Mapas
de valor en nuestros procesos // Los 7 desperdicios en la empresa //
Mejora continua // Las siete herramientas para el control de calidad //
Técnicas de solucion de problemas // Técnicas SMED para la reduccion
del tiempo de cambio // TPM. Gestion del mantenimiento proactivo para la
productividad // Planificacion estratégica de la mejora continua // Gestion
del cambio y liderazgo.

C3

DIRECCION DE OPERACIONES Y GESTION DE LA
PRODUCCION EN PACKAGING

Packaging e industria 4.0 // Organizacion de la produccion // Mejora de
procesos e innovacion industrial // Disefio, implementacion e integracion
de sistemas de gestion // Técnicas de andlisis estadistico y big data
aplicadas a las operaciones // Sistemas de incentivos // Capacitacion del
capital humano en la fébrica; TWI // Cuadro de mando de fabricacion.

C4

HABILIDADES TRANSVERSALES - SOFT SKILLS

Inteligencia Emocional, 1Q vs. EQ // Resolucién de problemas complejos,
toma de decisiones // Escucha activa, empatia // Trabajo en equipo //
Orientacion al Servicio, RSC // Habilidades de comunicacion, asertividad.

C5

ECONOMIA CIRCULAR EN EL DISENO ESTRUCTURAL

Y SUS PROCESOS PRODUCTIVOS

Economia circular y gestion ambiental en la empresa // Economia
sostenible // Indicadores de la economia circular // Andlisis del ciclo de
vida de un producto // Modelos de negocio circulares // Ejemplos de
economia circular / La importancia de comunicar.

Programa

Diseno Estructural
y Procesos de Produccion

D. Procesos de acabados

D1

TROQUELADO: CONFIGURACION Y OPTIMIZACION

Troqueles y troqueladoras // Tipos, caracteristicas, nomenclatura y
componentes // Elementos auxiliares, planchas y grabados // Descripcion
del proceso y ajustes // Uso de pertinax, planchas fresadas, blancking

// Control de hendidos y cortes // Acondicionamiento de materiales //
Contracolados// Plastificados y barnizados UVI // Relieves // Ensayos
packaging // Proceso de plegado-pegado // Estudio de costes.

D2

ENNOBLECIMIENTO Y ACABADOS EN PACKAGING
Introduccion // Plastificados // Barnizados // Troquelados // Huella en
seco-relieve // Pegado de estuches y carpetas // Ultimas tecnologias:
cast & cure, cold stamping, barnizado digital, barnizados + stamping,
troquelado laser-digital // Organizacion de la produccion en los acabados
gréficos.

D3

GESTION CADENA DE SUMINISTRO Y OPERACIONES DEL
PACKAGING

Conceptos basicos // De la cadena de montaje al Lean Six Sigma // El
stock // Gestion del aprovisionamiento y de la demanda // S&OP // Gestion
logistica interna y gestion de almacenes // Disefio de layouts // Gestion

de expediciones y transporte // Gestion de lead time // Logistica inversa y
niveles de servicio. KPI's y SLA’s // Tecnologias aplicadas supply chain.

E. Proyecto

E1

ELABORACION DE PROYECTOS

Contenidos de un articulo técnico // Fuentes de informacion // Objetivos
y métodos // Fuentes primarias // Innovacion e ideas // Resultados
obtenidos.

E2

PROYECTO FIN DE PROGRAMA

Elaboracion del proyecto en el que el alumno contard con un tutor experto
en la materia que le guie y le oriente para la obtencion de resultados.
Presentacion del proyecto y publicacion del mismo.
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Profesorado

Diseno Estructural y Procesos de Produccion

Lluis Castro

Sales Director Western Europe Flexible Packaging en
Hubergroup aunque también ha desempefiado los cargos de
Gerente y Sales Manager Liquid Inks en Hubergroup Spain.
Antes desempefid la Gerencia en Omnipack y fue Comercial
and Supply Chain Manager en Amcor Flexibles.

Aurelio Mendiguchia Garcia
Licenciado en Ciencias Fisicas por la Universidad Autonoma
de Madrid, ha sido Director Técnico del Instituto Tecnoldgico
y Gréfico Tajamar. Aporta una experiencia docente y técnica
en el sector de Artes gréficas de mas de treinta afios.
Actualmente asesora a la Direccion Técnica del Instituto.

Javier Rodriguez Borlado

Ingeniero de Caminos, Canales y Puertos por la Universidad
Politécnica de Madrid. Master en Print Media en RIT
(Rochester Institute of Tecnology). Especialista en nuevos
modelos de negocio en el sector gréfico, Lean Printing y
las Soft Skills en la Formacion Profesional. Desde el 2014
coordinador Erasmus, Direccion Técnica y Jefatura de
Estudios de Tajamar fp+ professional education.

Carlos Sanchez Llanes

Técnico especialista en Impresion e impresor Offset de
Maquina de Pliego. Compagina sus tareas docentes en
Tajamar con actividades relacionadas con el asesoramiento

a empresas del mundo grafico y del packaging. Entre otras
actividades audita y perita productos gréficos, asesora a
fabricantes de maquinaria offset en el desarrollo de equipos y
estandariza procesos.

Francisco Vega Lopez

Licenciado en Comunicacién Audiovisual y Master en
Procesos Gréficos en Tajamar. 18 afios de experiencia en
el sector. Formador para la FP de grado superior y medio,
Certificados de Profesionalidad, cursos a profesionales y
empresas del sector.

José Antonio R. Mendiguchia
Ingeniero Técnico en Disefio Industrial y Méster en Procesos
Gréficos en Tajamar. Cuenta con una amplia experiencia

en el disefio estructural y ha trabajado para varias de las
empresas mas importantes del sector packaging y embalaje.
Actualmente trabaja como disefiador para el Grupo Miralles.

JavierTirado

20 anos dedicados al disefio y 18 de ellos en las artes
gréficas. Empez6 su carrera profesional en el sector de los
troqueles, en Troqueles Castilla; posteriormente se uni¢ al
equipo de disefio de Cocen; tras unos afos se incorporo en la
empresa Primera Linea Visual donde ostent6 varios cargos, en
el que destaca el de Director Técnico. Tras un periplo de ocho
afos pasa a formar parte del equipo de disefio de Miralles
Cartonajes. A su vez, realiza colaboraciones puntuales con el
Instituto Tecnolégico y Grafico Tajamar.
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José Antonio Martinez
Formador/consultor industrial con més de 20 afios de
experiencia en puestos de direccion de produccion en
industrias graficas y packaging. En la actualidad ayuda a
empresas para que aumenten su rentabilidad, desarrollando
soluciones Lean para la mejora de sus procesos.

Roberto Gonzalez Echeverria

Doctor en Ciencias Geoldgicas en la ETS| de Montes de

la UPM. Compagina sus tareas docentes con actividades
relacionadas con la Educacion Ambiental. Vocal de la
Asociacion Espafiola de Educacion Ambiental (AEEA).
Experiencia docente en diferentes cursos académicos en el
Master de Educacion Secundaria de la UNIR, y la direccion
y coordinacion de los Mésteres de Gestion Ambiental y de
Procesos Graficos de Tajamar. Subdirector de Tajamar FP +
Professional Education.

Antonio Garrote Coscaron

Con mas de 40 afos trabajando en el disefio y fabricacion

de troqueles, en el afio 2000 crea TROVICAN, empresa de
troqueles de alta calidad incorporando las tltimas tecnologias
del mercado. Pionero en la introduccién de planchas fresadas
y blancking. Ha colaborado en numerosos proyectos con
firmas tales como Bobst, asi como en la imparticion de
charlas y conferencias tanto dentro como fuera de nuestro
pais: Suiza, Alemania, Colombia, etc.

Angel Casado

Ha dedicado su carrera profesional a la industria del
packaging. Actualmente ocupa puestos de direccion en
DIFLEX pero ha pasado por empresas del envase y embalaje
como Grabalfa, Disenigraf, Disenpack o Atelier y en todas ellas
ha ocupado puestos relacionados con la produccion gréfica

y estructural.

Antonio lturmendi

Licenciado en Ciencias Econémicas y Empresariales por la
UCM, primer afio MADE del IESE (Universidad de Navarra),
diplomado en Comercio Exterior por la Camara de Comercio

e Industria de Madrid. Combina 30 afios de experiencia
profesional en puestos de Direccion General, Direccion
Comercial, Gerencia de Cuentas Nacionales, en Espafia y los
EE.UU. para empresas como Grupo Larios, Pepsi Cola, Gillette
0 FERAG, con 23 afios de vocacion docente en Post Grado (UFV
BS, TAJAMAR), Licenciatura y Grado (UFV) y colaboraciones en
ICADE, Universidad Nebrija, Bureau Véritas BS. Socio Director
en Espafa, de Crestcom International (Co, EE.UU.)

José Manuel Carrion

Licenciado en Ciencias por la Universidad Complutense

de Madrid y Master de Procesos Graficos. Compagina sus
tareas docentes en el dmbito del disefio con actividades de
asesoramiento en planes de formacidn, tanto para la empresa
grafica como para el Ministerio de Educacion y Formacion
Profesional. Es coordinador del Ciclo Formativo de Grado
Superior de Disefio y Edicion (DEPIM) en Tajamar..

D. Antonio Iturmendi

D. Javier Rodriguez Borlado



D. José Antonio R. Mendiguchia

D. José Antonio Martinez

Profesorado

Diseno Estructural y Procesos de Produccion

Ignacio Villalba

Licenciado en Ciencias Quimicas Universidad Complutense,
Doctor por la ETSI de Montes de la UPM. Director del
laboratorio de Color con acreditacion ENAC del ITGT. Trabajo
como profesor durante 5 afios en la Universidad Francisco
de Vitoria. Colaborador en proyectos desarrollados en la
Universidad Politécnica. Compagina sus tareas docentes en
Tajamar con la imparticion de cursos y ponencias a empresas
de packaging. Coordinador de la actual accion formativa y del
Master de Procesos Graficos de Tajamar.

Maria Fraiz Varela

Ingeniera de Minas. MBA, Master en Direccion de Proyectos
y Black Belt en Lean Manufacturing-Six Sigma. Durante afios
dedicada al sector del packaging en puestos como Ingeniera
de Procesos, Jefa de Fabrica, Continuous Improvement
Manager, en la actualidad desempefa el cargo de Supply
Chain Project Manager en la division de Emsur, perteneciente
al grupo Lantero.

Luis Varona Cano

Director de Produccion en Bolsas y Formatos de la planta de
SaicaFlex en Valdemoro.

Combina mas de 25 afios de experiencia profesional en
puestos de responsabilidad en los departamentos de
desarrollo de productos en el sector del envase y embalaje y
el departamento de produccion ejerciendo durante los ltimos
afios la Direccion de Produccion en el area de Aplicaciones e
Impresion de plastico y complejos.

José Galan Sanz

Responsable de laboratorio y asistencia técnica de
Hubergroup Spain. Durante 14 afios dirigi6 el laboratorio de
tintas y colorimetria de Artes Gréficas Gaez en el ambito del
Offset convencional y ultravioleta ademas de tintas para flexo,
tipografia y serigrafia ultravioleta. Comenz6 su andadura
laboral en Coates Lorilleux. Exalumno de Artes Graficas de
Tajamar.

Raul Garcia Magan

Diplomado en Gestion Comercial y Marketing (ESIC) y
Graduado en Historia. Master en Direccion y Administracion
de Empresa - MBA Executive en el Instituto de Empresa y
Méster Empresarial en Artes Graficas en |.T.G. Tajamar. En

el Grupo Neo desde 1990, desempefia el cargo de Director
General desde 2011. Entre otras actividades, es Formador

de Formadores desde el afio 2000 e integrante del Comité de
Expertos para la elaboracion del Catalogo Nacional de Titulos
de Formacion Profesional de la Familia de Artes Gréficas para
el Ministerio de Educacion

José Luis Morato Gomez

Socio-Director de la consultora supply chain y operaciones
BOREAL SC. Socio fundador de Alfa Integral de Servicios,
S.A. (1996-2003), DELTA Logistica (2004 a 2006), BPP y de
LOGISTICA A LA HORA. Como directivo ha sido Site Manager
de Ceva Logistics (2007), Logistics Controller Manager en
FIEGE (2003/04) y diversos cargos en CBL Logistica
(1990-2003) donde llegd a ser Gerente de Logistica y Ventas.
Entre otras ocupaciones, imparte clases en diversas escuelas
de negocios como EAE Business School, ICIL y Tajamar y es
Co-autor del libro Logistica Comercial (editorial MacGraw Hill)

Estrella Ruiz

Ingeniera Técnica en Disefio Industrial por la Universidad
Politécnica de Valladolid. Toda su experiencia profesional ha
estado relacionada con distintos ambitos del disefio, desde
implantacion de imagen corporativa, pasando por disefio de
iluminacion y unida al packaging durante los tltimos 9 afios.
A su vez, realiza colaboraciones puntuales en Universidad
Nebrija y Tajamar.

Alejandro Pérez

Graduado en Publicidad y RRPP por la Universidad
Complutense de Madrid. Master de Disefio Estructural en
Tajamar. Experto en ArtiosCad 2D-3D y ArtiosCAD Resizable
Design Tools. Conocedor del software i-Cut Layout de

Esko. Comenz6 su andadura profesional como “Community
Manager” en Blynce y desde 2016 ocupa puestos en
investigacion y desarrollo de disefio estructural de packaging
y PLVs en la empresa Truyol.

Juan Maria Ortiz de Urbina
Licenciado en Comunicacién Audiovisual y Master en
Procesos Graficos en Tajamar. 24 afios de experiencia en
el sector. Formador para la FP de grado superior y medio,
Certificados de Profesionalidad, cursos a profesionales y
empresas del sector. Disefiador Gréfico por cuenta propia
desde hace mas 20 afios. Experto en salidas digitales para
impresion.

D. Carlos Sanchez Llanes
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